IV. Specyfikacja techniczna

SPIS ZAWARTOSCI OPRACOWANIA

Nr specyfikacji

Nazwa specyfikacji str.

OST-00 Specyfikacja techniczna - cz  e$¢€ ogdlna z wymaganiami wspélnymi SST-01 Deskowania
SST-02 Fundamenty

SST-03 Konstrukcja stalowa

SST-04 Konstrukcja tablic znakéw

1. INFORMACJE WSTEPNE

1.1 Przedmiot i zakres opracowania.

Przedmiotem niniejszego opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét
budowlanych przewidzianych do realizacji w ramach zamierzenia inwestycyjnego dotyczgcego
projektu tablic informacyjnych tzw. ,witaczy”.

Zakres prac konstrukcyjnych obejmuje:

- wykonanie fundamentow

- wykonanie stalowej konstrukcji wsporczej

- wykonanie tablic znakéw

Zakres opracowania jest zgodny z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie szczeg6towego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego.

1.2 Podstawa opracowania.

Niniejszg specyfikacje opracowano w oparciu o:

- Umowe zawartg pomiedzy Zleceniodawcg, a Wykonawcg opracowania

- Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie szczego6towego zakresu i formy dokumentaciji
projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U. z dnia 16.09.2004 r)

CZESC OGOLNA

OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

OST-00 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH -
CZESC OGOLNA Z WYMAGANIAMI WSPOLNYM

1. Czes$¢ ogdlna.

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajgcego.

Nazwa i adres inwestycji: Dokumentacja projektowa tablic informacyjnych tzw. "witaczy".

Nazwa i adres Inwestora:

Gmina Stegna, ul. Gdanska 34, 82 — 103 Stegna



1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem robot jest wykonanie fundamentéw, stalowej konstrukcji wsporczej oraz
tablic znakow informacyjnych tzw. ,witaczy”.

Parametry techniczne konstrukcji

a) Fundament wykonany zostanie z 16 prefabrykowamjyoczkow z betonu klasy C16/20 .
Cata bryta fundamentu o wymiarach 200x120x120¢nizle oparta na dolnej i stalowe]
konstrukcji stelaa.

Cata konstrukcja zaprojektowana jest w oparciurokzacte profile zimnoggte ze stali
S235JRH. Sktadagbna z dwdch stupkéw wykonanych z zimnggeh profili 100x50x4 w
rozstawie osiowym 1,15m. Stupki gozone g ze sol za pomog pigciu rygli wykonanych z
profilu zamkngtego 25x25x2. Kady rygiel zaopatrzony jest w dwa Ke, rownie
wykonane z profilu 25x25x2. Do stupkow i kgibw przymocowanegsobustronnie
ptaskowniki 30x4 wygite w tuk o promieniu 1814mm. Cata rama spawanadestwoch
prowadnic wyprowadzonych z fundamentu. Prowadnigikorane g réwniez z profilu
100x50x3.

Tablica zostanie obkona blach powlekarn o gr. 0,8mm w dwdch arkuszach. Ich styk
zostanie zamaskowany paskiem blachy powlekanegmkaci 30mm. Na bocznych
ptaszczyznach przymocowane zogtandobne aluminiowe maskownice o przekroju

ceowym.

Zakres stosowania ST

Jako czes¢ Dokumentéw Przetargowych Specyfikacje Techniczng nalezy
odczytywac i rozumie¢ w zlecaniu i odbiorze robot opisanych w punkcie 1.1.

1.2. Okreslenia podstawowe

1.2.1. Konstrukcja nawierzchni  — uklad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich
potgczenia.

1.2.2. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym (ziemnym) w celu
utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.2.3. Ksiega obmiaru - akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt z
ponumerowanymi stronami (oryginat i kopia) do wpisywania przez wykonawce
obmiaru rob6t w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikdéw. Wpisy w
Ksiedze Obmiaru podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

1.2.4. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze , zaakceptowane

przez Zamawiajgcego, hiezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob



zwigzanych z oceng jakosci materialtbw dostarczonych na budowe i jakosci
wykonanych robét.

1.2.5. Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania zadania, zgodne z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego (Inspektora nadzoru).

1.2.6. Odpowiednia (bliska) zgodno §¢ — zgodnos¢ wykonywanych Rob6t z
dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okre$lony — z
przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

1.2.7. Polecenia inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane przez
inspektora nadzoru, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.2.8. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem
Dokumentacji Projektowe].

1.2.9. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego obiektu
budowlanego (np. budynku, obiektu budowlanego obiektu inzynierskiego, drogi,
placu) Ilub catkowita modernizacja (zmiana parametréw geometrycznych i
funkcjonalnych).

1.2.10. Rekultywacja — roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdocenie
pierwotnych funkcji terenom naruszonym podczas realizacji zadania budowlanego.
1.2.11. Rysunki — czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

1.2.12. Slepy kosztorys — wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w
kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.2.13. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca
odrebng calos¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego
spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegac
na wykonywaniu rob6t zwigzanych z budowa, modernizacjg, utrzymaniem oraz
ochrong budowli lub jej elementu.

1.3. Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora
nadzoru.

1.3.1. Przekazanie Terenu (placu) Budowy



Wykonawcy wystgpi do zarzadcy drogi ze stosownym wnioskiem o zajecie pasa
drogowego dla potrzeb montazu znakéw informacyjnych tzw. “witaczy”. Po
otrzymaniu zgody zarzadcy drogi na zajecie pasa drogowego Wykonawca moze
przystgpi¢ do robot.

1.3.2. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa zawiera nizej wymienione dokumenty.

- Specyfikacje Techniczne,

a) Po zawarciu umowy (kontraktu) Wykonawcy nalezy oprécz w/w dokumentow
przekazac:

- Ksiege Obmiaru (jesli tak przewiduje umowa).

1.3.3. Zgodno $¢ Rob6t z Dokumentacj g Projektow gi ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inspektora Nadzoru Wykonawcy stanowig czes¢é umowy
(kontraktu), a wymagania wyszczegolnione w cho¢by jednym z nich sg obowigzujgce
dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bteddéw lub opuszczenh w Dokumentach
Kontraktowych, a o ich wykryciu zobowigzany jest natychmiast powiadomié
Inspektora Nadzoru, ktéry zobowigzany jest z kolei do wprowadzenia odpowiednich
zmian i poprawek bgdz to osobiscie lub przez Projektanta. W przypadku rozbieznosci
opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane
Roboty i dostarczone materialy muszg by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowg i ST.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST sg uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatdbw i elementdw budowli musza by¢é jednorodne i
wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty
lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacja Projektowg lub ST i wptynie to
na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie

materialy Wykonawca zobowigzany jest niezwtocznie wybudowac¢ i zastgpi¢
wiasciwymi na wkasny koszt.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy,

w okresie trwania realizacji Umowy (Kontraktu) az do zakonczenia robot i odbioru



koncowego Przedmiotu Umowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu Robét projekt
organizacji ruchu musi by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezgco.

1.4.5. Ochrona s$rodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i
wykanczania Robot Wykonawca bedzie:

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepisow i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy
oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dal osob lub wlasnosci spotecznej i
innych, a wynikajgce ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegélny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych,

b) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikbw i ciekédw wodnych pylami lub substancjami
toksycznymi,

- zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg byé
dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materialtdbw wywotujgcych
szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie
materiaty odpadowe uzyte do rob6t muszg mie¢ swiadectwo dopuszczenia wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatow na srodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla
otoczenia w czasie wykonywania rob6t, a po ich zakonczeniu szkodliwo$¢ zanika
(np. materialy pylaste — chemiczne) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie
przepisy Zamawiajgcy winien otrzymac zgode na ich uzycie od wfasciwych organow
administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatbw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla srodowiska, to
konsekwencje tego poniesie Wykonawca.

Wykonawca bedzie wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy



dokonywaniu napraw szkdéd spowodowanych uzyciem materiatow szkodliwych dla
otoczenia.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za wszelkie spowodowane przez jego dziatanie
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.4.7. Ochrona wiasno $ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji w obrebie prowadzonych robét, takich
jak rurociggi, kable itp. O ktérych istnieniu podjat wiadomos¢ na podstawie przegladu
placu budowy i o ktorych uzyskat informacje w dokumentach otrzymanych od
Zamawiajgcego.

Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

1.4.8. Bezpiecze iastwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek
zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sO6b
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczehstwa publicznego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie | sg uwzglednione w Cenie Kontraktowej
(Umownej).

1.4.9. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i
urzgdzenia uzywane do robo6t od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia
Zakonczenia budowy przez inspektora nadzoru. Wykonawca bedzie utrzymywac
roboty do czasu konncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢é prowadzone w taki
sposob, aby budowla byta w zadowalajgcym stanie przez caly czas do momentu
odbioru koncowego. Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie,
to na polecenie inspektora nadzoru powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie
pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.4.10 Stosowanie si @ do prawa i innych przepisow



Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiladze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb
zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robdot. Wykonawca bedzie
przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peilni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen
lub metod i w sposob ciggly bedzie informowat inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrodta uzyskania materiatow

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materialdw przeznaczonych do robét okreslonych w umowie (kontrakcie) Wykonawca
przedstawi szczegotowe informacje dotyczgce proponowanych zrodet zamawiania.
Pozyskiwanie materiatdw miejscowych.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrédta. Wykonawca ponosi wszystkie
koszty a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatow z jakiegokolwiek zrodta. Rozumie sie, ze koszty te sg ujete
w oferowanej cenie pod postacig zastosowanego narzutu kosztow zakupu badz w
narzucie kosztéw posrednich.

Materiaty nie odpowiadaj gce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu Budowy, badz zilozone w miejscu wskazanym przez Wykonawce i
zatwierdzonym przez inspektora nadzoru. Jezeli inspektor nadzoru zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robot, niz te dla ktdrych zostaty
zakupione, to koszt tych materialdw zostanie przewartosciowany przez inspektora
nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktérych znajdujg sie nie zbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie jego
nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu wbudowania
zostaly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i utratg wiasnosci i jakosci oraz

bedg dostepne do kontroli przez inspektora nadzoru. Miejsca czasowego



skladowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
zorganizowanych przez wykonawce.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatow

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwos¢
wariantowego zastosowania rodzaju materiatbw w wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez inspektora nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét. Sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora nadzoru. Stan techniczny sprzetu
musi by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania.

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich $srodkéw transportu,
ktore nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i whasciwosci
przewozonych materiatdw. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy muszg
spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie pojazdow i innych parametrow technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco na wilasny koszt wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z Umowg
(kontraktem), za jakos¢ zastosowanych materiatéw, jako$¢ wykonanych robét, za ich
zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowg, wymaganiami Specyfikacji Technicznej,
Projektu Organizacji Robot oraz poleceniami inspektora nadzoru. Decyzje inspektora
nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementow rob6t muszag
by¢ oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie (kontrakcie), Dokumentacji
Projektowej i w Specyfikacji Technicznej, a takze w normach i wytycznych. Przy

podejmowaniu decyzji inspektor nadzoru uwzgledni¢ musi wyniki badan materiatéw,



doswiadczenia z przeszitosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce
na rozwazang kwestie. Polecenia inspektora nadzoru musza by¢ wykonywane nie
pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jako $ci rob6t

Celem kontroli robét jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggngc¢ zatozong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole
robét i jakosci materiatow.

6.2. Ksiega Obmiaru

Ksiega Obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementow robot. Obmiary wykonanych roboét przeprowadza sie w sposob
ciggly w jednostkach przyjetych w Wycenionym $lepym kosztorysie i wpisuje do
Ksiegi Obmiaru.

6.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty higieniczne, aprobaty, certyfikaty, orzeczenia o jakosci
materialdw, receptury robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy maja by¢
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowig zatgczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zgdanie
inspektora nadzoru.

6.4 Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt. 6.2. do 6.3.
nastepujgce dokumenty:

a. zgoda na zajecie pasa drogowego ,

b. protokoty przekazania Terenu (placu) budowy,

c. protokoty z odbioréw robét,

d. korespondencje na budowie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robét ma okresla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t zgodnie z
Dokumentacja Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w Wycenionym Slepym
kosztorysie. Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu

inspektora o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni



przed tym terminem. Wyniki obmiaru majg by¢ wpisane do Ksiegi Obmiaru. Obmiar
gotowych robot ma by¢ przeprowadzany z czestoscig wymagang do celéw rozliczen
z Wykonawcg wg ustalen zawartych w umowie lub wg innych zasad ustalonych po
Zzawarciu umowy.

7.2. Zasady okre slania ilo $ci robo6t i materiatow

Dlugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi majg byé
mierzone poziomo wzdtuz linii osiowej. Jesli Specyfikacja Techniczna wiasciwa dla
danych robot nie wymaga tego inaczej to objetosci maja by¢ wyliczone w ms jako
dlugos¢ pomnozona przez sSredni przekrdj. llosci, ktore majg by¢é obmierzone
wagowo, wazy¢ w tonach lub kilogramach zgodnie z wymogami ST.

7.3. Urzgdzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy majg by¢ dostarczone przez Wykonawce w
czasie dokonywania obmiaru zaakceptowane przez inspektora nadzoru. Jezeli
urzgdzenia te lub sprzet wymagajg legalizacji to Wykonawca musi posiada¢ wazne
Swiadectwo legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy musi by¢ w dobrym stanie technicznym
przez caly okres trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary majg by¢ przeprowadzane przed czesciowymi lub koncowym odbiorem
roboét, a takze w przypadku wystepowania dtuzszych przerw lub zmiany wykonawcy
rob6t. Obmiar robo6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar robot podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty
pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia maja by¢ wykonane w sposéb
zrozumialy i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci
majg by¢ uzupelnione szkicami umieszczonymi w do Ksiegi Obmiaru lub
dotgczonymi w formie zatgcznika.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:

a. odbiorowi rob6t zanikajgcych,

b. odbiorowi czesciowemu,

c. odbiorowi ostatecznemu,

d. odbiorowi pogwarancyjnemu.



8.2. Odbidr robot zanikaj gcych i ul egajacych zakryciu.

Odbidr robdét zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu ma byé dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania ogoélnego
postepu robot. Odbioru dokonuje inspektor nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robot do
odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem inspektora nadzoru. Odbiér ma by¢ przeprowadzony niezwiocznie,
nie pozniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika
Budowy. Jakosc¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia inspektor nadzoru na
podstawie dokumentow zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i

w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST
i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr cz esciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t Odbioru
czesciowego dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

8.4. Odbidr ostateczny robot (ko  nhcowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz
gotowos¢ do odbioru ostatecznego ma by¢ zgtoszona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwiocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
inspektora nadzoru. Odbior ostateczny nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach
umowy, liczgc od dnia potwierdzenia przez inspektora nadzoru zakonhczenia robot i
przyjecia dokumentow, o ktdorych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robot
dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robot z Dokumentacja Projektowg i ST. W toku odbioru
ostatecznego robo6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych. W przypadku nie wykonania
wyznaczonych robot poprawkowych lub uzupetniajgcych w warstwie uzytkowej lub

robotach wykonczeniowych komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin



odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakosc
wykonanych robét w poszczegdélnych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej Dokumentacja Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczehstwo uzytkownikow,
komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych robot w
stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (ko  ncowego)

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego jest protokét
odbioru ostatecznego rob6t sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowac nastepujgce dokumenty:

a. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji umowy.

b. Szczegdbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),

c. Recepty i ustalenia technologiczne,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru robot. Wszystkie
zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce majg byé
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot
poprawkowych i uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5 Odbidr pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny ma by¢ dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbior ostateczny
robot”.

9. PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Podstawa pfatnosci jest cena skalkulowana przez wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji Slepego kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji

ma uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajgce sie na jej



wykonanie, okreslone dla tej roboty w niniejszym punkcie i w Dokumentacji
Projektowej. Cena jednostkowa ma obejmowac:

- robocizne bezposrednia,

- wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu,

- warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na
budowe i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w skiad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa
budowy, laboratorium, koszty urzgdzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym
doprowadzenie energii i wody itp.), koszty dotyczace oznakowania roboét, wydatki
dotyczagce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placéw,
ekspertyzy dotyczagce wykonanych robdt, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu
Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkdw mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji rob6t i w okresie gwarancyjnym,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie wlicza sie podatku VAT. Cena jednostkowa
zaproponowana przez Wykonawce w wycenionym Slepym Kosztorysie jest ceng
ostateczng i wyklucza mozliwos¢ zgdania dodatkowej zaptaty za wykonane roboty
objete tg pozycja kosztorysowa.



CZESC SZCZEGOLOWA

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

SST-01 DESKOWANIA.

1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce montazu i
eksploatacji deskowan w czasie wykonywania robét ziemnych.

1.1.Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna jest stosowna jako dokument okre$lajgcy przedmiot
zmoéwienia publicznego na roboty budowlane (obok dokumentaciji projektowej).
1.2.Zakres robot obj etych specyfikacja.

Wykonanie deskowania fundament

MATERIALY.

Deskowania typowe tzw. zinwentaryzowane lub materiaty do wykonania deskowania
Indywidualnego (okraglaki, krawedziaki, bale, deski itp. o wymiarach dostosowanych
do projektu deskowania).

SPRZET.

Pity do drewna, miotki, klucze do $rub, wiertarki itp. sprzet wspomagajgcy.
TRANSPORT.

Na plac budowy — samochody skrzyniowe, na placu - reczny (dowiezienie materiatow
mozliwie najblizej ich uzycia).

WYKONANIE ROBOT.

Rusztowania i deskowania typowe wykonac¢ wg instrukcji montazu tych rusztowan lub
deskowan albo wg warunkoéw technicznych wykonania i odbioru rusztowan i
deskowan indywidualnych dla rusztowan i deskowan wykonywanych indywidualnie.
Przerzucenie pomostow miedzy rusztowaniami, a elementami konstrukcyjnymi
budynku jest zabronione.

2. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Sprawdzenia dokonuje kierownik budowy. Sprawdzenie podlega kompletnosci
rusztowania lub deskowania ze specyfikacjg materialowg Ilub 2z projektem
wykonanym indywidualnie.

Ocena wizualna elementow rusztowania i deskowania polega na stwierdzeniu braku

ugie¢, sprawdzeniu statecznosci podpar¢ 1 zakotwien, sprawdzeniu noSnosci



elementow, a takze na Sprawdzeniu kompletnosci, stanu wszystkich potgczen,
stabilnosci elementéw, pewnosci zakotwienia, zabezpieczenia przed zmiang
geometrii itp. W rusztowaniach zamontowanych jako przejezdne - sprawdzi¢
mechanizm unieruchomienie kot jezdnych.

3. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT.

W(g czesci ogolnej.

4. SPOSOB ODBIORU ROBOT.

Deskowania do pracy na poszczegolnych stanowiskach, w tym po burzach,
gwaittownych ulewach itp. dopuszcza kierownik budowy lub osoba przez niego
upowazniona (majster, brygadzista).

5. WARUNKI PLATNO SCI.

Wg umowy o wykonanie robot budowlanych.

6. PRZEPISY ZWIAZANE.

BN-69/7122-11 - Ptyty pil $niowe z drewna

PN-57/D-9600 - Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

BN-70/5028-12 - Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okrgglym i
kwadratowym.

SST-02 FUNDAMENTY

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace zbrojenia i wykonania fundamentow

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obj etych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie zbrojenia oraz betonowanie fundamentow.

W zakres tych robo6t wchodzg - Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami ze stali A-11
oraz betonowanie fundamentow.

1.4 Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot.



Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa.

(DKlasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-
84023/6

(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki pretow powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 10025: 2002.

W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac
peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

(1)Wady powierzchniowe.

Powierzchnia pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozstawienia i peknigecia widoczne gotym okiem.

(2)Odbidr stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy

- Srednice nominalng

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byc¢
nastepujacy:

- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczow,
farb lub innych zanieczyszczen,

- odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okre$lonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5mm na 1m diugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.



Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.

(1)Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu)

- hasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor
Nadzoru Inwestorskiego.

2.2. Sktadniki mieszanki betonowe.

Cement

a) rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez
dodatkow mineralnych wg normy PN-B-30000 : 1990

b) biezgca kontrola podstawowych parametrow cementow

» Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg

normy PN-EN 196-1 : 1996 , PN-EN-196-3 : 1996 i PN-EN-196-6 : 1997 , a

wyniki oceniane wedtug normy PN-B-30000 : 1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami
badan cementowni mozna wykonac dla badania podstawowego.

» Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej

zaleca sie przeprowadzenie kontroli obowigzujgce;j :

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN196-1:1996, PN-EN-196-3:1996 i PN-EN-
196-6: 1997 ,

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1 : 1996 , PN-EN-196-3 : 1996

i PN-EN-196-6 : 1997 ,

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach

I nie rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodnosci z normami , cement nie

moze byc¢ uzyty do betonu.

¢) magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:



* dla cementu pakowanego (workowanego) :

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone

z boku przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i scianach)

* dla cementu luzem :

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w
zbiornikach lub otwory do przeprowadzania pomiaréw poziomu cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych Scianach).

 podtoza sktaddéw otwartych powinny by¢ twarde i suche , odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem
 podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste , zabezpieczajgce
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

e dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie :

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych ,

* po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

» kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna byé
przechowywana w sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

2.3. Kruszywo

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-B-06712/A1 : 1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa
betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3 odlegtosci w sSwietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowe]
obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1 : 2000



- ksztaltu ziaren wg PN-EN 993 —4 : 2001

- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy
przeprowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6: 2002 i
statosci zawartosci frakcji od 0 do 2mm.

2.4 Wymagania do betonu konstrukcyjnego.

Wymagania co do szczelnosci wg PN-EN 206-1 : 2003 tj. nasigkliwos¢ nie wieksza
jak 4%

Wymagania ogoine wg PN-EN 206-1 : 2003

3. Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwa legalizacji. Mieszanie skladnikow
powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania
sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Samochody do przewozu masy betonowej w stanie plastycznym tzw. ,, gruszki”.
Pompy samochodowe do przemieszczania masy betonowej z ,gruszek” na miejsce
wbudowania.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby
unikngc trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Beton wytwarzany na w wytworni betonu bedzie dostarczony na budowe specjalnymi
samochodami (betonowozami) do przewozu masy betonowej w stanie plastycznym.
5. Wykonanie robot

5.1Wykonanie zbrojenia.

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy i biota, Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,
oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego
usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian
we wiasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

a) Przygotowanie zbrojenia.



Prety stalowe uzyte do wykonania wkitadek zbrojeniowych powinny byc¢
wyprostowane.

Haki , odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z
rownoczesnym zachowaniem postanowien PN-B-03264 : 2002.

taczenie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264 :
2002.

Skrzyzowanie pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim , spawac lub tgczy¢ specjalnymi
zaciskami.

b) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktadac¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzgdzen wytwoérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac¢ przed
ustawieniem szalowania bocznego.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci
otulenia.

5.2 Zalecenia ogolne.

* Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami

norm PN-EN 206-1 : 2003 i PN-63/B-06251.

» Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru
Inwestorskiego potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.3 Wytwarzanie mieszanki betonowej w wytworni beto  nu.

Dozowanie sktadnikow

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane

wytgcznie wagowo z dokladnoscia:

2% - przy dozowaniu cementu i wody

3% - przy dozowaniu kruszywa

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.

Przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa

Mieszanie sktadnikéw



Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach wymuszonym

dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnosktadowych).
Opracowat:

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien byc¢

krotszy niz 2 min.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do ukiladania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia ,
zgodnos¢ rzednych z projektem , czysto$¢ deskowania, oraz obecnos¢ wktadem
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowe nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wys. 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wys. 8,0 m).

5.4 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wi gzaniu
betonu.

Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz + 50 C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
20 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 20 MPa powinno by¢é zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

5.5 Zalecenia szczegotowe

Roboty obejmujg nastepujgce czynnosci:

Wykonanie wykopu do gruntu rodzimego

Wykonanie podbudowy z tlucznia 0,63mm zageszczonego warstwami

Wykonanie wylewki z betonu B-7,5

Wykonanie zbrojenia fundamentu

Wykonanie izolacji poziomej

Wykonanie fundamentu



6. Kontrola jako $ci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

7. Obiodr robot

Jednostkg obmiarowg jest 1 t zabudowanego zbrojenia oraz 1 ms wykonanej
konstrukciji.

Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia
tj. tgczng dilugosé pretdbw poszczegolnych $rednic pomnozong przez ich ciezar
jednostkowy t/mb oraz ilos¢ wykonanych mskonstrukciji.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych
ani drutu wigzkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku zastosowania przez
Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robdt

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany
przez inspektora nadzoru, a odbidr powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika
budowy.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci
z rysunkami liczby pretobw w poszczegoéinych przekrojach, rozstawu strzemion,
wykonania hakow ztgcz i dlugosci zakotwien pretdow oraz mozliwosci dobrego
otulenia pretow betonem.

9. Warunki ptatno sci

Wg umowy o wykonanie rob6t budowlanych oraz harmonogram rzeczowo-finansowy.
Cena jednostkowa robot zbrojeniowych obejmuje: dostarczenie niezbednych
czynnikdw produkcji oczyszczenie poditoza ulozenie mieszanki betonowej w
nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworow, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni pielegnacja betonu
oczyszczania stanowiska pracy i usunieciem materiatdw rozbiérkowych poza granice
obiektu.



Za wykonane roboty betonowe ptatnos¢ wg umowy o wykonanie robo6t budowlanych
oraz harmonogram rzeczowo-finansowy.

Cena jednostkowa robét betonowych obejmuje:

- dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji

- oczyszczenie podioza

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otwordéw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i
wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacja betonu

- oczyszczania stanowiska pracy i usunieciem materiatdbw rozbiérkowych poza
granice obiektu.

Za wykonane roboty betonowe ptatnos¢ wg umowy o wykonanie rob6t budowlanych

oraz harmonogram rzeczowo-finansowy.



SST-03 KONSTRUKCJA STALOWA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robo6t zwigzanych montazem stalowej konstrukcji
wsporcze)j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wykonanie konstrukcji stalowej
witacza.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Czesc¢
~WVymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét, bezpieczehstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich
zgodnos$c¢ z ekspertyzg budowlang, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w SST Czes¢ ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot muszg byé zgodne z
wymaganiami niniejszej SST i. Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby
budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr
201, poz. 2016; z pOzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr
166, poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.



2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowej
powinna odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN
10020:2003, PNEN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-
EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-
01105, a ponadto:

2.2.2. Wyroby walcowane:

— ksztattowniki szerokostopowe wg dwuteowniki szerokostopowe; wg DIN 1025 Teil 2
i3 oraz PN-91/H-934109,

— blachy walcowane powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-80/H-92200,

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— miec trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

— ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-
1:2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,

2.2.4. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy: PNEN 759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

2.2.5. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢
wytadowywane recznie. Elementy ukfadaé w sposéb umozliwiajgcy odczytanie
znakowania. Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaC elementy wymiany
konstrukcji (pogiete stezenia) niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadac
na wyznaczonym miejscu na podkiadach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0m od siebie oraz oczyszczac i
naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody skiadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych
przed zawilgoceniem.

3. Sprzet

Wykonawca do montazu elementow powinien dysponowaé m.in.:

— spawarkami,



— palnikami gazowymi,

- wciggnikiem linowym,

- szlifierkami kagtowymi,

- wiertarkami,

- szczotkami stalowymi do mocowania w szlifierkach kgtowych i wiertarkach,

- Sciskami do wstepnego mocowania elementéw wzmocnienia.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST Czes¢ ,Wymagania ogolne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawca do wykonania przewozu
elementow wzmocnienia konstrukcji stalowej dachu sali moze uzy¢ dowolnego
Srodka transportu pod warunkiem, ze jest sprawny technicznie i spetnia wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST Czes¢ ,Wymagania ogolne”.
Elementy do wymiany konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny
odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty
zsunieciu, odksztatceniu, przewréceniu itp. Sposéb zaladunku, transportowania i
roztadunku nie powinien powodowaé¢ powstania nadmiernych deformacji, naprezen i
uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢é odpowiednio zabezpieczone przed
odksztatceniem i zdeformowaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w SST Cze$¢ ,Wymagania
0golne”.

Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.
5.2. Zakres robét do wykonywania na zapleczu wykonawcy

5.2.1. Wymagania ogolne

Zakres robot w wytworni (zapleczu wykonawcy) obejmuije:

- przyciecie ksztattownikow, pretow, ptaskownikow na wymiary okreslone rysunkami
projektu

- wykonanie potgczen elementow konstrukcyjnych

5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementow



Ksztattowniki i blachy przeznaczone do wykonania elementoéw konstrukcji stalowej
przed obrobkg powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— whasnosci,

— wymiaréw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchyiki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchyiki wg PN-89/S-10050, powinny podlegaé prostowaniu. Elementy
stalowej konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé
pekniec.

Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Ciecie elementow i sposéb obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z
rysunkami ekspertyzy, z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed wysyilkg elementy wykonania konstrukcji nalezy ponownie sprawdzi¢ pod
wzgledem zgodnosci z wymiarami projektowanymi, prostoliniowosci oraz oszlifowaé
wszystkie ostre krawedzie powstale podczas ciecia i fazowania — z zachowaniem
wymagan wg PN-89/S- 10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.

5.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Konstrukcja stalowa winna by¢ ocynkowana

5.3. Montaz elementow stalowej konstrukcji wsporczej

5.3.1. Wymagania ogolne

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonawce ,Projektu montazu
elementow” wraz z ,Projektem technologii spawania” i ,Projektem rusztowan”.
Projekty podlegajg akceptacji przez Inspektora nadzoru, a rozpoczecie robét moze
nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora nadzoru do Dziennika
Budowy.

.Projekt montazu elementow” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji robot,

— podparcia konstrukcji i kolejno$¢ scalania: montaz stupow rurowych, montaz
stelazu, montaz tablicy

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot, ze strony Wykonawcy,

- okreslenie kwalifikacji os6b wykonujgcych wbudowania elementdéw wzmocnienia
konstrukcji (spawaczy),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wbudowania elementow konstrukciji,



.Projekt technologii spawania” powinien zawierac:

- sposOb zabezpieczenia posadzki sali przed uszkodzeniem,

- sposob i kolejnos¢ wykonania poszczegolnych spoin,

- sposob przygotowania elektrod do spawania,

— okres$lenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach
przedmiotowych,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

Wykonawca powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen
zawartych w SST ekspertyzie budowlanej i potwierdzi¢ to pisemnie poprzez ztozenie
odpowiedniej deklaracji Inspektorowi nadzoru.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-
48090:1996 i PN- 89/S-10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na
obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom normy PN-82/S-10052.
Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

— sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materialdw podstawowych i pomocniczych.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byly prowadzone zgodnie z
projektem organizaciji robot.

5.3.3. Wykonanie potgczen spawanych

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii
spawania” i w ilosci przewidzianej ekspertyza budowlang. Wykonanie dodatkowych
spoin wymaga zgody Inzyniera.

Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na
obu koncach krotkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, na dtugich spoinach
co 1,0 m. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5°C. Powierzchnie tgczonych elementow powinny by¢
wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie
mniejszej niz 10cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z ekspertyzg budowlang i projektem
spawania. Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologia,
aby gran byfa jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione
mechanicznie. Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN
970:1999).



— dla ztgczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny odpowiada¢ wadliwosci zigcza R1, a spoiny normalnej
jakosci powinny odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN
1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775
(PNEN 970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi
zgodnie z PN- 89/S-10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-
89/S-10050 i innych zleconych przez Inspektora nadzoru ponosi Wykonawca.
Badania mogg wykonywac¢ jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w
postaci radiogramow oraz protokotdéw i przekazac¢ je Inspektorowi nadzoru podczas
odbioru koncowego wzmocnienia konstrukcji stalowej dachu sali gimnastycznej.
SST-04 KONSTRUKCJA WITACZY.

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robo6t zwigzanych montazem stalowej konstrukcji
wsporcze)j.

1.2. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Wszystkie materialy oraz procesy technologiczne uzyte w czasie realizacji
przedmiotu zamodwienia muszg odpowiada¢é wymaganiom odpowiednich norm i
zapewnia¢ bezpieczenstwo dla uzytkownikéw ruchu drogowego poprzez bardzo
dobrg czytelno$¢ oznakowania w kazdych warunkach atmosferycznych przez catg
dobe. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét, za prawidiowe
oznakowanie robét oraz bezpieczehstwo ruchu na drodze w trakcie prowadzenia
rob6t. Warunkiem prowadzenia robo6t jest posiadanie przez Wykonawce,
opracowanego wiasnym staraniem i na whlasny koszt, uzgodnionego i
zatwierdzonego przez wtasciwy organ zarzgdzajgcy ruchem, projektu oznakowania i
organizacji ruchu na czas trwania robot.

2. Materiaty

2.1 Wymagania ogélne



Kazdy materiat zastosowany do wykonania witaczy, tgcznie z konstrukcjg wsporczg
musi by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i posiada¢ deklaracje zgodnosci lub
certyfikat zgodnosci z norma lub aprobatg techniczng lub dokument réwnowazny.

2.2 Lico

Lico nalezy wykonac¢ z samoprzylepnej folii odblaskowej. Folie odblaskowe
zastosowane do wykonania lic znakéw muszg posiada¢ wazne aprobaty techniczne,
potwierdzajgce ich wiasnosci fotometryczne i kolorymetryczne.

Na lica nalezy stosowac typ 2 folii odblaskowej, ktdra winna by¢ nanoszona na tarcze
znakow wykonanych z blachy ocynkowanej ogniowo .Okres gwarancji na folie
odblaskowe typu 2 powinien wynosi¢ nie mniej niz 10 lat. Folie powinny
charakteryzowac¢ sie w momencie odbioru, w trakcie i na koniec okresu gwarancji,
okreslonymi w aprobacie warto$ciami parametrow fotometrycznych oraz petnym
Zwigzaniem sie z tarczg znaku.

Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejenia lub odstawanie folii na jej
powierzchni. Potgczenie folii z tarczg powinno uniemozliwi¢ odklejenie od tarczy bez
jej zniszczenia.

W kazdym przypadku zastosowania wiecej niz jednego rodzaju folii, muszg by¢ one
ze sobg zgodne pod wzgledem chemicznym, tak aby zachowany byt zZgdany okres
trwatosci.

2.3 Tarcza

Tarcza powinna by¢ ptaskim réwnym, gtadkim i sztywnym podtozem, umozliwiajgcym
peine zwigzanie folii w okresie gwarancji oraz stanowi¢ dla lica znaku trwate
nieskorodowane podtoze o trwalosci nie mniejszej niz trwatos¢ folii, z ktorej
wykonane jest lico znaku. Tarcza nie powinna posiada¢ pofatdowan, lokalnych
wgniecen, ubytkow lub nierdwnosci ani ostabiajgcych nacie¢ lub przewezeh w
narozach.

3. Technologia produkciji.

3.1 Nanoszenie lica.

Nanoszenie lic na tarcze znakéw bedzie sie odbywaé zgodnie z zaleceniami
producenta zastosowanych folii odblaskowych typu 2. Tarcze znakdéw, przed
naklejeniem na nie lica z folii typu 2 powinny by¢ doktadnie odtluszczone i
odpowiednio przygotowane. Krawedzie folii odblaskowej typu 2, z ktérych wykonano
lico znaku muszg by¢ zabezpieczone przed penetracjg zanieczyszczen poprzez

zalozenie szczelnej ramki.



Zastosowana folia odblaskowa typu 2 do wykonania lic znakéw powinna wykazywaé
peine zwigzanie z tarczg znaku przez caty deklarowany okres trwatosci znaku.
Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejenia, ziuszczenia lub odstawanie
lica znaku na krawedziach lub na powierzchni tarczy znaku. Adhezja folii do
powierzchni tarczy znaku powinna uniemozliwi¢ odklejenie lub oderwanie folii od
tarczy.

3.2 Wykonywanie tresci znaku

Technologia nanoszenia tresci na licach znakéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami
producenta zastosowanych folii odblaskowych typu 2.

Technologia wykonania tresci na licach znakéw:

- dla znakéw o licu wykonanym z folii typu 2 — naklejenie na biatej folii odblaskowe;j
transparentnej, barwionej folii z wycietymi w niej ploterem napisami i symbolami.

W kazdym przypadku, zastosowane folie maja by¢ chemicznie wzajemnie
kompatybilne, tak

aby wymagany okres trwatosci znaku nie byt krotszy niz 10 lat dla lic wykonanych z
folii typu 2 , naniesionych na tarcze z blachy ocynkowanej ogniowo .

3.3. Cechy identyfikacyjne znaku

Kazdy znak powinien posiada¢ naniesione na rewersie, w dolnym, blizszym jezdni
rogu w sposob trwaty i czytelny nastepujgce informacje: nazwe producenta lub
dostawcy znaku, date produkcji znaku z podaniem miesigca i roku, nazwe lub znak
handlowy producenta i typ zastosowanej folii odblaskowej, okres gwarancji znaku ,
odpowiedni dla typu zastosowanej folii odblaskowej, numer znaku zgodny z
dokumentacjg projektowa, numer normy tj. PN EN 12899-1:2001.

Oznakowanie nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg. Nad organizacjg
prac ziemnych i montazowych sprawowat bedzie nadzér przedstawiciel Inwestora.
Tarcze znaku nie mogg by¢ w zadnym przypadku wiercone na wylot z uszkodzeniem
lica to znaczy powinny by¢ klasy P3 wg PN-EN 12899-1:2001. Ze wzgledu na
obrobke krawedzi znaku powinny by¢ klasy E2 to znaczy zabezpieczone profilem.
Zatatwienie wszelkich spraw formalno—prawnych zwigzanych z uzyskaniem zgody na
wejscie w pas drogowy (jego zajecie) wraz z ewentualnymi kosztami z tego tytutu
lezy po stronie wykonawcy robot, ktory winien réwniez posiadaé zatwierdzony projekt
organizacji ruchu na czas robét z tym zwigzanych.

5. Kontrola jako $ci robét



Zgodnos¢é wykonania oznakowania kierunkowego i jakosci robot z wymaganiami
postawionymi w SST bedzie przedmiotem nadzoru i odbioru przez przedstawiciela
Inwestora.

Przewidziane sg nastepujgce badania znakow:

- zgodno$¢ wykonania oznakowania z dokumentacjg techniczng i warunkami
kontraktu prawidtowos¢ ustawienia znakdéw i konstrukcji wsporczych , prawidtowos¢
wykonania fundamentéw , korozyjnos¢ wszystkich elementéw znaku -ocena wizualna
1 raz w roku, jakos¢ przyklejenia folii lica znaku do tarczy znaku -przed odbiorem, po
uptywie kazdych kolejnych 3 latach eksploatacji i na p6t roku przed uptywem okresu
gwaranciji,

6. Instrukcje i gwarancje.

Wykonawca znakéw powinien okresli¢ trwato$¢ wyrobow, warunki gwaranciji,
instrukcje montazu, szczegotowe dane o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu
wyrobow oraz zasady ich konserwaciji.

Wymaga sie aby wykonawca udzielit gwarancji nie krotszych niz:

dla znakow z licem folii typu 2 na tarczach wykonanych z blachy stalowe]
ocynkowanej ogniowo -10 lat dla konstrukcji wsporczej -10 lat.

Gwarancje dla wiasciwosci folii odblaskowych winny by¢ potwierdzone gwarancjami
przedstawionymi przez producenta lub dostawce folii odblaskowych.

Przedmiotem gwarancji sg parametry techniczne konstrukcji wsporczych takie jak:

- trwatos¢ i sztywnosc¢ konstrukciji,

- trwatosc¢ potgczen,

- trwalos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego, odpowiednia do przewidywanych
stosownymi normami,

Gwarancja nie obejmuje uszkodzeh mechanicznych powstatych nie z winy
wykonawcy.

Normy i dokumenty zwi gzane

PN - N - 01255:2992 - Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenhstwa.

PN - 63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN - 71/H-04651 - Ochrona prze korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowisk.

PN - 89/1070/02 - Ochrona przed korozjg. Powitoki metalizacyjne cynkowe i

aluminiowe.



PN - 75/H-84019 - Stal weglowa konstrukcyjna, wyzszej jakosci ogolnego
przeznaczenia.

Gatunki.

PN - 88/C-81556 - Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na
dziatanie zmiennych temperatur.

PN - 86/H-04623 - Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych
metodami nieniszczgcymi. Metoda magnetyczna.

PN - 79/H-87070 - Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowane.

PN - 88/B-06250 - Beton zwykly.

PN - 81/B-03020 - Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli.

Obliczenia statyczne i projektowe. inne dokumenty i normy zwigzane.



