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WYKAZ STALI PROFILOWEJ DLA SCIAGOW

Poz. Profil Wymiar | Gat. stali sztuk kg/m Razem
01. | bl. 100x10 100 | St3sX 8 7.85 6.28
02. | rurka 20/2.3 610 | R35 4 1.00 244
02. | rurka 20/2.3 710 | R35 4 1.00 2.84
04. | pret 12 mm 6200 | St3SX 4 0.888| 22.02
RAZEM 34.00

Wymiary sprawdzi¢ z natury
Zestawienie tacznikéw dla Sciggow
Poz. Laczniki Sztuk
1 nakretka napinajgca M 12 4
nakretka M 12 8
3 podktadka sprezysta M 12 8

1. Otwory do osadzenia $ciagdw wierci¢ w spoinie muru

2. Wysokos$¢ montazu dopasowaé na budowie
w otworze drzwiowym w poziomie $lemienia

3. Elementy stalowe zabezpieczy¢ farbami antykorozyjnymi
na kolor pokrycia szary lub czarny matowy

Stal; - profilowa St3SX
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