1. ZAKRES | PODSTAWA OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt instalacji ogrzewania oraz wentylacji mechanicznej

wewnetrznych dla rozbudowy i przebudowy boiska sportowego przy ul. Sportowej w m. Stegna,

gmina Stegna.

Ponizszy opis techniczny musi by¢ rozpatrywany tagcznie z czescig rysunkowg. Wszystkie systemy

lub urzadzenia wyszczegodlnione tylko w opisie technicznym, a nie przedstawione w czesci

rysunkowej lub odwrotnie, nalezy traktowac jako petnoprawne z tymi, ktére opisano w obu

czesciach - opisowej i rysunkowej opracowania.

2. PODSTAWA OPRACOWANIA
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Projekt architektoniczny,
Projekt technologiczny
Wytyczne Inwestora,
Wytyczne projektowania,

Obowigzujgce normy i przepisy.

3. INSTALACJA CENTRALNEGO OGRZEWANIA.

>

>
>
>

Instalacje centralnego ogrzewania dla budynku zaprojektowano elektryczng. Jako elementy
grzejne zaprojektowano grzejniki elektryczne w pieciu wielkosciach.
v" Grzejnik elektryczny Qel= 0,50 kW 1/N-230V
v" Grzejnik elektryczny Qel= 0,75 kW 1/N-230V
v Grzejnik elektryczny Qel= 1,00 kW 1/N-230V
v Grzejnik elektryczny Qel= 1,25 kW 1/N-230V
v Grzejnik elektryczny Qel= 1,50 kW 1/N-230V
Lokalizacja grzejnikdéw zgodnie z czescig graficzng opracowania.
Wytyczne oraz podigczenie grzejnikow wg projektu elektrycznego.

Z uwagi na sezonowy charakter u 2zytkowania budynku grzejniki zostalty dobrane dla

utrzymania temperatury dy zurnej +12°C w czasie okresu zimowego.

4. INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ.

>

>

Wszystkie kanaty wentylacyjne wykona¢ z ocynkowanej blachy stalowej i przewodow
elastycznych.

Kanaty wentylacyjne wykonac¢ i zmontowac¢ w klasie szczelnosci A (PN-B-76001:1996, PN-
B- 76002:1996, PN-B-03434:1999) z blach stalowych ocynkowanych (przewody o przekroju

okrggtym wykonane z blachy ocynkowanej zwinietej spiralnie).



Grubosci blach na kanaty przyjmowaé tak, aby przewody poddane dziataniu réznicy
zalozonych cisnien roboczych nie wykazywaly styszalnych odksztalcenn ptaszcza ani
widocznych ugie¢ przewodoéw miedzy podporami.

Dodatkowe wzmocnienia majg by¢ zapewnione poprzez przettoczenia na $ciankach i profile
wzmacniajgce wspawane z boku. Elementy przejsciowe majg mie¢ kat maksymalnie 300 w
celu unikniecia turbulencji. Zmiany kierunku i odgatezienia wyposazy¢ w topatki kierownicze,
a ich promien wewnetrzny ma wynosi¢ co najmniej 100 [mm]. Przewody i ksztattki muszag
mie¢ powierzchnie gtadka, bez wgniecen i uszkodzen powitoki ochronnej. Technologiczne
ubytki powtoki ochronnej zabezpieczy¢ srodkami antykorozyjnymi.

Wszystkie podparcia powinny spetnia¢ wymagania warunkow technicznych.

Rurociggi majg by¢ prawidtowo podparte, zakotwiczone i prowadzone dla unikniecia
niepotrzebnego ugiecia, nadmiernych drgan oraz aby chroni¢ zaréwno rury jak potgczone z
nimi urzadzenia od nadmiernych obcigzen i naprezeh dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podpory ustalic w oparciu o ciezar rury, ciezar przenoszonego w niej czynnika
lub medium uzytego do préb, w oparciu o wiekszg wartos¢, ciezar izolacji, gdy takowa
wystepuje, plus wszystkie wystepujgce sity od wydtuzen cieplnych.

Rurociggi nalezy podpierac¢ stosujac, gdzie to jest mozliwe, kombinacje podpor o wspolnej
wysokosci. Nie izolowane rurociggi ze stali weglowej mogg by¢ opierane bezposrednio na
elementach podporowych.

Nalezy unika¢ opierania jednego ciggu rur na drugim. Podpory podlegajg zatwierdzeniu
przez projektanta instalacji i inspektora nadzoru.

UWAGA: podczas wykonywania instalacji wentylacji nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
dbalos¢ o czystos¢ wewnetrzng kanaldw wentylacyjnych i zabezpieczenie wlotow do
kanatéw np. folig samo wulkanizujgcg sie. Po zakonczeniu okreslonych odcinkéw instalacji
wentylacyjnej nalezy wiloty i wyloty zabezpieczyC. Kratki wentylacyjne i anemostaty
montowa¢ po przedmuchaniu instalacji a w przypadku pomieszczen o podwyzszonych
wymaganiach higienicznych, kanaty wentylacyjne nalezy zdezynfekowac.

v' Montaz prowadzi¢ zgodnie z projektem, DTR urzadzen i opracowaniem: Warunki
Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych cz.ll Roboty
Instalacji Sanitarnych i Przemystowych. Rozdz.12

v' Prace rozruchowe wykona¢ wg PN-79/B-10440 ,Wentylacja mechaniczna.
Urzadzenia wentylacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze” oraz ,Warunkow
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych” — czesé I

v Przed rozpoczeciem robét dokonac rozpoznania w zakresie warunkéw prowadzenia
robét oraz przygotowania placu budowy do rozpoczecia prac instalacyjnych.

v' Przed montazem doktadnie sprawdzi¢ jakos$¢ elementéw i urzgdzen. W przypadku

stwierdzenia uszkodzen wymieni¢ na nowe bez wad, lub dokona¢ napraw w taki



sposoOb, aby zagwarantowaé wlasciwg jakos¢ montazu i zywotnhos¢ elementow.
Sporzadzi¢ protokét usterek elementdow.

v' Po montazu dokona¢ préb rozruchowych, pomiaréw skutecznosci ochrony i dziatania
zabezpieczen elektrycznych.

v' We wszystkich instalacjach wentylacyjnych powinna by¢ przeprowadzona regulacja
montazowa w celu uzyskania przeptywOw powietrza zgodnych z projektem, z
doktadnoscia wg normy PN-78/B-10440. Regulacje hydrauliczng instalacji nalezy
wykona¢ przed zamknieciem sufitbw podwieszanych i przed zakryciem instalacji
wentylacyjnej. Do elementéw wyposazonych w sitowniki lub regulatory nalezy
zapewni¢ dostep przez wykonanie otworéw rewizyjnych zamykanych na klucz
patentowy.

v" Protokét odbioru instalacji wentylacyjnej sporzgdzi¢ po uzyskaniu pozytywnych
wynikOw pomiaru.

Czyszczenie instalacji powinno by¢ zapewnione przez zastosowanie otworow rewizyjnych w
przewodach instalacji lub demontaz elementu sktadowego instalaciji.

Otwory rewizyjne powinny umozliwiaé oczyszczenie wewnetrznych powierzchni przewodow,
a takze urzadzen i elementéw instalacji, jesli konstrukcja tych urzadzen i elementéw nie
umozliwia ich oczyszczenia w inny sposéb.

Wykonanie otworéw rewizyjnych nie powinno obnizaé wytrzymatosci i szczelnosci
przewoddw, jak rowniez wlasnosci cieplnych, akustycznych i przeciwpozarowych.

Elementy usztywniajgce i inne elementy wyposazenia przewoddéw powinny byé tak
zamontowane, aby ni utrudniaty czyszczenia przewodéw.

Niedopuszczalne jest stosowanie tasm perforowanych lub innych elementéw trudnych do
czyszczenia.

Nie nalezy stosowa¢ wewnatrz przewoddw ostro zakonczonych srub lub innych elementow,
ktore moga powodowac zagrozenie dla zdrowia lub uszkodzenie urzadzenh czyszczacych.

Minimalne wymiary otworow rewizyjnych w przewodach o przekroju kotowym:

Srednica przewodu Minimalne wymiary otworu rewizyjnego w sciance przewodu
mm mm
D A B
200=d<315 300 100
315=<d<500 400 200
>500 500 400
1) 600 400
1) Otwor rewizyjny jak wiaz, gdy czyszczenie zwigzane jest z wejsciem do wnetrza kanatu




» W przypadku wykonywania otworow rewizyjnych na koncu przewodu, ich wymiary powinny
by¢ réwne wymiarom przekroju poprzecznego przewodu.

» Jezeli jeden lub oba wymiary przekroju poprzecznego przewodu sg mniejsze niz minimalne
wymiary otwory rewizyjnego okreslone w tablicy 2, to otwor rewizyjny nalezy tak wykonac,
aby krétsza krawedz byta réwnolegta do krotszej krawedzi scianki przewodu, w ktorym jest
umieszczony.

» Nalezy zapewni¢ dostep do otworow rewizyjnych w przewodach zamontowanych nad
stopem podwieszanym.

» Nalezy zapewni¢ dostep w celu czyszczenia do nastepujgcych zamontowanych w
przewodach urzadzen:

v’ przepustnice ( z dwdch storn)

v' klapy pozarowe ( z jednej strony)

v nagrzewnice ( z dwdch stron)

v' tlumiki hatasu o przekroju prostokatnym ( z dwéch stron)
v filtry ( z dwéch stron)

v wentylatory przewodowe ( z dwdch stron)

v/ Kanaly wentylacyjne prowadzone wewngtrz nalezy zaizolowa¢ matami z wetny mineralnej o
grubosci 40mm.

v/ Kanaly wentylacyjne prowadzone w przestrzeni nieuzytkowej nalezy zaizolowa¢ matami z
welny mineralnej o grubosci 80mm.

» Naplyw swiezego powietrza oraz wyrzut zuzytego odbywac sie bedzie poprzez projektowang
czerpnio-wyrzutnie zlok. na elewacji budynku o parametrach nie gorszych niz:

v Czerpnio-wyrzutnia montowana na $cianie budynki wykonana z galwanizowanej
blachy stalowej

Vn=365m3/h; Vw=365m3/h

Max. spadek cisnienia 20Pa

Max. poziom gtosnosci 35dB(A)

Kroccie przytagczeniowe @200

D N N NN

Lokalizacja czerpni jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w 8152 ustep 3
WT2012.

v" Specjalna budowa tego urzadzenia pozwala na zblokowanie nawiewu i wywiewu w
jednym miejscu oraz umozliwia skuteczny rozdziat powietrza nawiewanego od
wywiewanego.

» Centrale wentylacyjne nawiewno-wywiewne C2 zaprojektowano o parametrach technicznych
nie gorszych niz:

v’ Centrala wentylacyjna w przeciwprgdowy wymiennik ciepta,

v’ Efektywnos$¢ odzysku ciepta 89%



Napiecie zasilania V/Hz ~230/ 50/ 1 Fazy

Moc wentylatorow 2 x177W silniki typu EC

Moc nagrzewnicy 1,0 kw

Wymiary urzgdzenia (wys.x szer.x gteb.) 1050x1180x290 (mm)
Podtgczenia kanatow mm @ 200

Filtr powietrza nawiewanego/usuwanego 410x200x46-F7 (mm)
Masa urzadzenia kg 70

Vn=365m3/h; Vw=365m3/h

Max. sprez dyspozycyjny 250Pa przy SFI 0,35
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Whbudowang automatykg przeciwzamrozeniowg
» Centrale wentylacyjng nawiewng C1 zaprojektowano o parametrach technicznych nie
gorszych niz:
v Napiecie zasilania V/Hz ~230 /50 / 1 Fazy
Moc wentylatoréw 172W silniki typu EC
Moc nagrzewnicy 3,0 kW
Wymiary urzgdzenia (wys.x szer.x gteb.) 475x873x297(mm)
Podtgczenia kanatow mm @160
Filtr powietrza nawiewanego 235x371x46-M5 (mm)
Masa urzadzenia kg 35
Vn=325m?/h;
Max. sprez dyspozycyjny 400Pa przy SFI 0,35
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Whbudowang automatykg przeciwzamrozeniowg
» W celu ograniczenia emisji dzwieku do kanatéw zaprojektowane za centralami zostaly
zaprojektowane ttumiki kanalowe jako wyposazenie dodatkowe central wentylacyjnych o
Srednicy rownej srednicy krocca przytgczeniowego centrali i dlugosci 600mm
» W celu zabezpiecza central przed niekontrolowanym naptywem powietrza oraz czynnikami
zewnetrznymi, od strony czerpni zaprojektowane zostaly przepustnice z sitownikiem
obstugiwane przez automatyke central.
» W skiad indywidualnych uktadow wyciggowych wchodzi¢ bedzie:
v" Wentylator kanatowy g 125 typu cichego, Qel=27W, Waga:5kg
v" Klapa zwrotna 9125
v Thumik kanatowy g 125 L=600mm
v Podstawa dachowa @ 125
v' Wyrzutnia dachowa g 125



> Zestawienie materiatéw ukiad N1

Sys. | Nr | Szt Nazwa Wymiary Materiat Pow. [m2] Pow. catk. [m2]
N1 1 2 Thumik kanatowy okragty d= 200 I= 600 Ocynk 2275 0,00
N1 2 2 Przewdd okragly dl= 200 1= 3.12m ocynk 1,96 3,92
N1 3 4 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,80 dl= 200 ocynk 0,26 1,03
N1 4 1 Przewdd okragty dl= 200 1= 4.18 m ocynk 2,63 2,63
N1 5 2 Przewdd okragty dl= 200 1= 0.50 m ocynk 0,31 0,63
N1 6 4 Symetryczny trojnik 90 stopni dl= 200 d3= 200 1= 265 ocynk 0,35 1,38
N1 7 4 Anemostat okrggly D2= 200 stal 0,00
N1 8 2 Przewdd okragly dl= 200 1= 3.84m ocynk 2,41 4,82
N1 9 2 Zaslepka zenska dl= 200 ocynk 0,06 0,11
N1 10 4 Kolano prasowane alfa= 39,51 r= 0,80 dil= 200 ocynk 0,11 0,45
N1 11 2 Przewdd okragly dl= 200 1= 0.14m ocynk 0,09 0,18
N1 12 2 Przewdd okragly dl= 200 1= 0.06 m ocynk 0,04 0,07
N1 13 2 Przepustnica okrggta d= 200 I= 200 Ocynk 7275 0,00
N1 14 2 Przewdd okragty dl= 200 1= 0.05m ocynk 0,03 0,06
N1 15 1 Przewdd okragty dl= 200 1= 1.99 m ocynk 1,25 1,25
N1 4 Ztgczka mufowa dl= 200 ocynk 0,06 0,24
» Zestawienie materiatow uktad W1
Sys. | Nr | Szt Nazwa Wymiary Materiat Pow. [m2] Pow. catk. [m2]
W1 1 4 Zaslepka zenska dl= 125 ocynk 0,03 0,11
W1 2 4 Symetryczny trojnik 90 stopni dl= 125 | d3= 125 1= 170 ocynk 0,16 0,63
W1 3 8 Anemostat okrggly D2= 125 stal 0,00
W1l | 4 2 Przewdd okragty di= 125 1= 0.57 m ocynk 0,23 0,45
W1 5 2 Przewdd okragly dil= 200 1= 0.42m ocynk 0,26 0,53
W1 6 2 Przepustnica okrggta d= 200 I= 200 Ocynk 7275 0,00
W1 7 2 Thumik kanalowy okragty d= 200 I= 600 Ocynk 7275 0,00
W1 8 2 Przewdd okragty dil= 200 1= 1.00 m ocynk 0,63 1,25
W1 9 2 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,80 dil= 200 ocynk 0,26 0,51
W1 | 10 2 Przewdd okragly dil= 200 1= 0.45m ocynk 0,28 0,56
W1l | 11 2 Symetryczny trojnik 90 stopni dl= 160 | d3= 200 1= 265 ocynk 0,29 0,58
W1 | 12 4 Przepustnica okrggta d= 160 I= 160 Ocynk 7275 0,00
W1l | 13 2 Przewdd okragty dil= 160 1= 2.65m ocynk 1,33 2,66
W1l | 14 2 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,80 dl= 160 ocynk 0,16 0,33
W1 | 15 2 Przewdd okragly dl= 160 1= 0.36 m ocynk 0,18 0,36




Symetryczny trdjnik 90 stopni z

W1 | 16 4 . dl= 160 | d2= 125 d3= 125 1= 293 ocynk 0,25 1,01
redukcjg
w1l | 17 2 Przewdd okragty dl= 160 1= 0.80 m ocynk 0,40 0,80
W1l | 18 2 Przewdd okragty di= 125 1= 0.59 m ocynk 0,23 0,46
W1 | 19 2 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,80 di= 125 ocynk 0,10 0,20
W1 | 20 2 Przewdd okragly dl= 125 1= 1.72m ocynk 0,68 1,35
W1 4 Ztgczka mufowa dl= 160 ocynk 0,05 0,19
W1 8 Ztgczka mufowa di= 125 ocynk 0,04 0,30
» Zestawienie materiatow uktad N2

Sys. | Nr |Szt. Nazwa Wymiary Materiat Pow. [m2] Pow. catk. [m2]
N2 1 1 | Czerpnia powietrza $cienna typu C d= 200 = 11 KWS 1.4301 0,00

N2 2 1 Przewdéd okragly dl= 200 1= 0.09 m ocynk 0,06 0,06
N2 3 1 Redukcja symetryczna dl= 200 | d2= 160 1= 85 ocynk 0,10 0,10
N2 4 1 Przewdd okragly dl= 160 1= 0.73m ocynk 0,37 0,37
N2 5 1 Przepustnica okragta = 160 = 160 Ocynk 2275 0,00

N2 6 1 Thumik kanalowy okragty = 160 = 600 Ocynk 2275 0,00

N2 7 1 Przewdd okragly dl= 160 1= 591 m ocynk 2,97 2,97
N2 | 8 | 1 Symetrycz”ééf&}:go stopniz | y1- 160 | d2= 125 d3= 160 | 1= 338 |  ocynk 0,30 0,30
N2 9 1 Przewdéd okragly dl= 125 1= 0.50 m ocynk 0,20 0,20
N2 | 10 4 Przepustnica okragta = 125 = 125 Ocynk 2275 0,00

N2 | 11 1 Przewdéd okragly dl= 125 1= 1.44m ocynk 0,56 0,56
N2 | 12 4 Symetryczny trojnik 90 stopni dl= 125 | d3= 125 1= 170 ocynk 0,16 0,63
N2 | 13 4 Anemostat okragly D2= 125 stal 0,00

N2 | 14 4 Zaslepka zenska dl= 125 ocynk 0,03 0,11
N2 | 15 1 Przewdéd okragly dl= 160 1= 2.04 m ocynk 1,02 1,02
N2 | 16 1 Symetryczny trojnik 90 stopni dl= 160 | d3= 125 1= 215 ocynk 0,21 0,21
N2 | 17 2 Przewdd okragly dl= 125 1= 0.22m ocynk 0,09 0,17
N2 | 18 2 Kolano prasowane alfa= 90 r= 0,80 dl= 125 ocynk 0,10 0,20
N2 | 19 1 Przewdéd okragly dl= 125 1= 0.26 m ocynk 0,10 0,10
N2 | 20 1 Przewdéd okragly dl= 160 1= 2.09 m ocynk 1,05 1,05
N2 |21 | 1 Symetrycz”ééf&}:go stopniz | 41- 160 | d2= 125 d3= 125 | 11= 293 |  ocynk 0,25 0,25
N2 | 22 1 Przewdd okragty dl= 125 1= 1.47m ocynk 0,58 0,58
N2 | 23 1 Przewéd okragly dl= 125 1= 0.43m ocynk 0,17 0,17
N2 3 Ztgczka mufowa dl= 125 ocynk 0,04 0,11




> Zestawienie materiatéw uktad W2

: . Pow. Pow. catk.

Nr | Szt. Nazwa Wymiary Materiat [m2] [m2]
w2 | 1|11 Anemostat okrggly 125 stal 0,00
w2 2|1 Przewdd elastyczny 125 O'n‘? aluminium 0,22 0,22
w2 |3]| 1 Przewdd okragly 125 1';2 ocynk 0,48 0,48
w2 | 4 | 27 Kolano prasowane 90 0,80 ocynk 0,10 2,71
w2 |5]| 1 Przewdd okragly 125 3';1)7 ocynk 1,56 1,56
w2 6|1 Przewdd okragly 125 1';1)5 ocynk 0,76 0,76
w2 | 7| 1 Przewdd elastyczny 125 O.nz:O aluminium 0,31 0,31
w2 |8 | 1 Przewdd okragty 125 3'::3 ocynk 1,50 1,50
w2 9| 1 Przewdd okragty 125 2'52 ocynk 0,87 0,87
w2 |10| 1 Przewdd elastyczny 125 O'r:A' aluminium 0,37 0,37
w2 |11| 1 Przewdd okragty 125 O'niﬂ ocynk 0,26 0,26
w2 |12] 2 | Symetryczny trojnik 90 125 125 ocynk 0,16 0,31

stopni

w2 |13| 1 Przewdd elastyczny 125 O'n:8 aluminium 0,31 0,31
w2 14| 1 Przewdd okragly 125 O'rﬁ6 ocynk 0,10 0,10
w2 |15| 2 Przewdd okragly 125 3';118 ocynk 1,37 2,74
w2 |16| 1 Przewdd elastyczny 125 O.nz3 aluminium 0,29 0,29
w2 |17| 1 Przewdd okragly 125 O.nE;Q ocynk 0,23 0,23
w2 |18| 1 Przewdd elastyczny 125 O'rgg aluminium 0,27 0,27
w2 19| 1 Przewdd okragty 125 1';0 ocynk 0,43 0,43
w2 |20 1 Przewdd elastyczny 125 0.76 aluminium 0,30 0,30




1.45

w2 21| 1 Przewdd okragty di= 125 1= m ocynk 0,57 0,57
w2 22| 1 Przewdd elastyczny d= 125 I= O'niﬁ aluminium 0,25 0,25
w2 |23 1 Przewdd okragty di= 125 1= O'nij ocynk 0,19 0,19
w2 (24| 1 Przewdd okragty di= 125 1= O'nfz ocynk 0,08 0,08
w2 |25| 1 Przewdd elastyczny d= 125 I= O'n?A' aluminium 0,21 0,21
w2 |26 1 Przewdd okragly dl= 125 1= O'n:kG ocynk 0,06 0,06
w2 |27 1 Przewdd okragly dl= 125 1= O'nil ocynk 0,04 0,04
w2 |28| 2 Kolano prasowane alfa= 55,72 r= 0,80 dl= 125 ocynk 0,06 0,12
w2 |29| 1 Przewdd okragly dl= 125 1= O'rﬁS ocynk 0,14 0,14
W2 |30| 1 Przewdd elastyczny d= 125 I= O'n?6 aluminium 0,26 0,26
w2 |31| 1 Przewdd okragly dl= 125 1= O'n? ocynk 0,06 0,06
w2 |32 1 Przewdd elastyczny d= 125 I= O'n‘:ﬂ aluminium 0,22 0,22
W2 33| 9 | Wyrzutnia dachowa okragta d= 125 I= 150 ocynk 0,00
W2 |34| 9 | Podstawa dachowa okrggta d= 125 I= 500 A= 325 Ocynk 2275 0,00
W2 |35| 9 Przewdd okragty di= 125 1= O'rﬁS ocynk 0,10 0,89
W2 |36| 9 Klapa zwrotna D= 125 L= 100 galwanizowana blacha stalowa | 0,00
Masa
D= 125 A= 258 _ 2
w2 1371 9 Wentylato,r kanatowy do _ [kgl= polipropylen 0.00
przewodow okragtych Napiecie Schemat
‘. 1x230 _ 1
[V]= podt.=
W2 38| 9 Thumik kanalowy okragty d= 125 I= 600 Ocynk 7275 0,00
w2 39| 9 Przewéd okragly di= 125 1= O'ni5 ocynk 0,06 0,53
w2 10 Ztgczka mufowa di= 125 ocynk 0,04 0,37




5. WYTYCZNE BRANZOWE.
5.1. BUDOWLANO-KONSTRUKCYJNE

» wykona¢ otwory do prowadzenia instalacji, nastepnie otwory te zabezpieczy¢ przed

wpltywem czynnikéw atmosferycznych

» w drzwiach do pomieszczen w ktérych zaprojektowano instalacje wentylacji wywiewnej

nalezy zamontowagé kratki kontaktowe o przekroju minimum 220 cm?,

» zapewni¢ dojscie serwisowe do wszystkich elementow instalacji sanitarnych, wymagajgcych

okresowej regulacji, przegladu itp.;

5.2. Elektryczne

» wykonac zasilania elektryczne do wszystkich zaprojektowanych urzadzen,

» wykonac instalacje uziemiajgcg urzadzenia.

6. UWAGI KONCOWE

Wszystkie roboty prowadzi¢ i wykonac¢ zgodnie z niniejszym opracowaniem oraz Warunkami

Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych cz. 11

Realizacje rob6t prowadzic:

>
>
>
>

zgodnie z niniejszym projektem

w petnej koordynacji z innymi robotami budowlano — instalacyjnymi

z zachowaniem obowigzujacych przepiséw B.H.P.

zgodnie z instrukcjami montazu producentéw materiatow i urzadzen.

W przypadku zaistnienia probleméw technicznych w trakcie realizacji nalezy je konsultowaé z

projektantem. Nie wyklucza sie innego prowadzenia przewodow i kanatdw po konsultacji z

projektantem.
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